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AGRADECEMOS SU INTERÉS EN LA PRESERVACIÓN DEL
RECURSO EN AGUA Y DEL MEDIO AMBIENTE

Somos una compañía constituida por expertos en múltiples ramas de
la ingeniería, que ofrece soluciones técnicas aplicadas al tratamiento y
la reutilización de aguas residuales.

Nuestro objetivo es doble:

▪ Ambiental, para evitar la alteración de los ecosistemas.
▪ Social, para evitar la contaminación de un recurso vital.

Con France Water®, tiene la certeza de adquirir una solución de calidad
industrial y de operación sencilla, la cual se convertirá en su mejor
inversión a mediano y largo plazo.



PROYECTOS

 INGENIERIAS/ESPECIALIDADES 

Ingenierías especializadas

Departamento de procesos y de hidráulica
Departamento de mecatrónica
Departamento de electromecánica
Departamento de química y microbiología
Departamento de arquitectura

Somos una empresa de ingeniería especializada en la
realización de proyectos de tratamiento de aguas
residuales y potable.
Desarrollamos soluciones tecnológicas innovadoras para
la gestión sostenible del agua, con un firme compromiso
ambiental y social.

pagina web: https://www.h2ointerpro.com.mx/

¿ Q u i é n e s  s o m o s ?



Desarrollo de proyectos

Servicios que ofrecemos 



Supervisión y control
de obra civil



Instalaciones hidráulicas y  
eléctricas



Armado de tableros y
programación



Laboratorio de análisis
interno, Q. Roo, México



SERVICIOS POST-VENTA
Optimización
Supervisión  
Operación  
Auditoría  
Grasas y aceites
Clarificación físico-química
Cribado fino libre de olores



Metal GFS
(Tanques metal GFS)
Proyectos a partir de 100m³/día 

Soluciones Industriales/Municipales 



Soluciones Industriales/Municipales 

Concreto
(Espacios abiertos)
proyectos a partir de 200 m³/día



Soluciones Industriales/Municipales 

Concreto
(Espacios confinados)
proyectos a partir de 25 m³/día



Soluciones Industriales/Comerciales 

Tanque Fibra GRP
(Glass Reinforced Plastic)
proyectos de hasta 250 m³/día



Soluciones Industriales/Comerciales 

 Tanques concreto STD
(Standard)
proyectos de 25, 50, 75 y 100 m³/día



Soluciones Industriales/Comerciales 

Tratamiento de aguas residuales
tipo lodos activados.
Clarificación por membranas de
ultrafiltración



Soluciones domésticas

Soluciones domésticas 
proyectos de hasta 1.2 m³/día



PRINCIPALES VENTAJAS:

Objetivos normativos
Los más estrictos a nivel 
Federal e Internacional



Agua tratada y reutilizada sin riesgo sanitario

Dosificaciones automatizadas
con precisión digital.
Desinfección 100 % segura



 Nuestro objetivo de reutilización 

100 %



Ahorro energético

Con ajuste de tiempos de
proceso de tratamiento



Proceso biológico convencional

Procesos de tratamiento 100%
aeróbicos
(suministro de oxígeno)



Sin olor

Tratamientos primarios
herméticos
Integración 100 % segura



Calidad industrial de equipos y materiales 

Bombas robustas
con impulsores de tipo 
traga-sólidos o triturador.



Continuidad operativa

Equipos auxiliares de seguridad 
Control dúplex automático



Control de procesos

PLC
Programmable Logic Controller
100% automatizado



Gestión de procesos

Pantallas HMI
Human-machine interface
100% de gestión dinámica



Tiempo de respuesta 

Envío instantáneo de mensaje
de alarma (UTR-GSM) 
En menos de 30 segundos



Gestión de lodos biológicos

Estabilizado y deshidratado de 
lodo.
100% reciclaje 



Confiaron en nosotros



Confiaron en nosotros



Confiaron en nosotros



(Glass Fused to Steel)

Para nuestro grupo y para mí como coordinador responsable de
todas las acciones y programas ambientales, el tratamiento de
aguas negras residuales pasó de ser un gran problema y dolor
de cabeza a un gran referente. Algo que nos da orgullo contar y
mostrar a partir de que trabajamos con la empresa H2O Inter Pro
France ®.

Fernando Berdegué, Copropietario, El Cid / Ventus

Nuestros proyectos



Concreto 
(Espacios abiertos )

Empresa de clase mundial, responsable, profesionales
cumplidos siempres con soluciones recomendados 100%.

Sergio Hernandez, Director Coorporativo / Tafer Resorts

Nuestros proyectos



Concreto 
(Espacios conf inados)

In our hotel Garza Blanca los cabos Project, we had very little room for
our sewage treatment  plant. H2O Inter Pro France ® came up with a
design that worked for them and us. The  enclosed plant is now in
operation and work perfectly, no smell and residual water that is  
cristal. With H2O Inter Pro France® you get what you payfor!”

Sr. Wayne Martin, Project manager, Garza Blanca, Taffer.

Nuestros proyectos



Tanques de polietileno

Enhorabuena y muchas felicidades de Hospital Faro del Mayab, sois
una empresa responsable y comprometida con vuestro trabajo y con
el tratamiento del agua. Venga.. a por otros 10 años con calidad y
empeño.

Jorge Martínez, Director general/ Hospital Faro del Mayab 

Nuestros proyectos



Drenajes 
Proyectos hidráulicos sanitarios

Nuestros proyectos



 Estudios especializados
 Optimización de PTAR existentes

Nuestros proyectos



Deshidratado de lodos 

Nuestros proyectos



Mitigación / Optimización

Nuestros proyectos



Nuestros proyectos



    Tecnología aplicada

Hotel Grand Velas
Quintana Roo, México

Bio Pro S® (Metal GFS) 
200 M³/Día



Hotel Nickelodeon, 
Quintana Roo, México.

Bio Pro S® (Metal GFS) 
 448 M³/Día

    Tecnología aplicada



Hotel Secrets Maroma, 
Quintana Roo, México.

Bio Pro S® (Metal GFS) 
 1,000 M³/Día

    Tecnología aplicada



Hoteles Garza Blanca +  
Villa del Palmar + Mousaï  
Quintana Roo, México.

Bio Pro S® (concreto)
2,200 M³/Día

    Tecnología aplicada



Hotel Royalton
Quintana Roo, México

Bio Pro S® (concreto)
2,000M³/Día

    Tecnología aplicada



Hotel Dreams Natura
Quintana Roo, México

Bio Pro S® (concreto)
825M³/Día

    Tecnología aplicada



Hoteles grupo Hipotels
Quintana Roo, México

Bio Pro S® (concreto)
3,000 M³/Día

    Tecnología aplicada



Hotel Garza Blanca
Baja California Sur, México

Bio Pro S® (concreto/ conf inado)
600M³/Día

    Tecnología aplicada



Centro Internacional de Congresos
de Yucatán, México

Bio Pro S® (concreto/ conf inado)
250 M³/Día

    Tecnología aplicada



Paseo 60
Yucatán, México
Bio Pro S® (concreto/ conf inado) 
250M³/Día

    Tecnología aplicada



Sky Work
Yucatán, México
Bio Pro S® (concreto / conf inado)
130M³/Día

    Tecnología aplicada



City 32,
Yucatán, México
Bio Pro S® (concreto/confinado)  
250M³/Día

    Tecnología aplicada



Hotel Villa la Valencia
Baja California Sur, México 
(concreto / conf inado)  Bio Pro S®
 600 M³/Día

    Tecnología aplicada



    Tecnología aplicada

Hotel Royalton Splash, 
Quintana Roo, México 
Bio Pro S® (concreto) 
 1,600M³/Día



Hoteles Mousaï y Garza Blanca
Puerto Vallarta,México
Bio Pro S® (concreto) | 
1,036M³/Día

    Tecnología aplicada



Hotel Hacienda Xcanatún,
Yucatán, México 
Bio Pro S® (metal GFS)  
165M³/Día

    Tecnología aplicada



Sistema de deshidratado de lodos Sludge
Pro FP® 

Para Hotel Garza Blanca +  Villa del Palmar +
Mousaï  
Quintana Roo,México

    Tecnología aplicada



Sistema de deshidratado de lodos
Sludge Pro® 

Para Hotel Nickelodeon
Quintana Roo,México

    Tecnología aplicada



Sistema de deshidratado de
lodos Sludge Pro® 

Para Hotel Royalton Splash 

    Tecnología aplicada



contacto@aguaparaelmundo.org


